BUTTING

Oberflachenausfihrungen nach
AuBenschliff

Fur die AuRenbearbeitung stehen bei BUTTING zwei Radial-Nass-Rundschleifanlagen fir
den Abmessungsbereich von DN 15 bis DN 350 mm und Rohrldngen von 1 000 bis 12 000
mm zur Verfagung.

Tab. 3.4.3_1: Erzielung der gewiinschten
Rautiefe: Durch die Kérnung des Schleifmittels
ldsst sich eine spezifizierte Rautiefe erzielen

Industrie- Besondere
schliff Anforderungen
Korn
Mittenrau- Mittenrauwert
wert R, in pym
Ry in pm all H
180-240 =13 =09
320-400 =09 =05
320-400 <0,5 0,3
poliert
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